Lavoro con Impiallacciatura

Lavoro con macchine stazionarie
Taglierina impiallacciature
Pressa Vista dal sopra

Levigatrice a nastro

Sezionatrice verticale "Striebig" 500
250 X 250

Lavori
Banco Tracciatura (senza controllo) 7 -
Taglierina Impiallacciatre| Taglio Impiallacciature - a 7
Banco Assemblaggio impiallacciature © m\ 300 /
Pressa Stesura della colla, pressaggio — HW
Banco Refilare impiallacciature o o ’
Striebig Taglio nel formato g © | | |
Levigatrice a nastro Levigare superficie / 7
Banco Pulire, Carteggiare 3 / 7/

~ \\\\

250 250

Lista materiale Mat. | pz. |Lung. |Larg. |Spess.
Pannello MDF | 1 500 400 | 16
Parti laterali chiare Imp. | 2 4717 212 0.6
Parti sopra/sotto scurg Imp. | 2 350 160 0.6
Rettangolo centrale | Imp. | 1 80 300 0.6 300
Controplaccaggio Imp. | 1 500 400 0.6

250

250 100 50

350
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Dima per nicchia

Banco

Pannello di chiusura da adattare nell

nicchia

Utensili permessi:

segnatore parallelo

Seghetto alternativo

Pialla a mano

Lista Materiale

Mat. | pz. |Lung. |Larg. |Spess.

Dima sinistra

MDF

550 400 5

Dima destra

MDF

350 400 5

Pannello finito bianco | mel.

(sopra a vista

- sotto non a vista)

= ala

850 400 16

||
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Schablonenbau in Wandnische

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Seite links MDF | 1 | 486.8 430 22
Seite rechts MDF | 1| 4279 450 22 o 3 -
Rickseite MDF | 1 | 685.4| 3604 22 <Q < o 2
Boden MDF | 1 8245| 350 22 ™ W >
Grundboden MDF | 1 856.6| 410 16
Pfosten N 1 290 70 70
486.8 685.4 427.9
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Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 122-P.2 - P
Massstab: 1:10/1:1

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung)
6. Semester Plangrosse: 420 x 297
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. Vista D
Congiunzione passante

60

Lavoro con macchine stazionarie Vista D B-B
Sagomatrice A oM
Cavatrice a punta / cavatrice a catena 3 []
m A A ch | m
wv ¥ ! || Wu
Lavoro N R S
Banco Tracciatura (senza controllo) wy _ L
Cav. a punta / catena Cave S S e b nw
Sagomatrice A Tenone, Lavorare battute e scanalature mu\
Entrata e uscita battuta interrotta o 240 (292) | 60| 240 (248) ©
Banco Assemblaggio N
Non Pulire
Non Incollare
24
Lista del materiale Mat.| pz.| Lung.| Larg.Spess. A-A
Traverso Sinistro C 1 292 60 24 — T ¢ ]
Montante C 1 500 60 24 -
Traverso Sopra c |1 248 60 | 24 ° /
Pezzi di prova C |2 500 100 24
8 44 8
oo
©
oo
8 N
A ~
08
Vista D
[~
o
©
_Im<O ro U—.m._”_OO Numero esercizio:] 2a-P3
. . Scala: 1:10 /1:1
Esame professionale di base
= _"m_em—s_.:@ 6° semestre Grandezza piano:420 x 297 -
. . . . Data: 05.03.2012 —_—
i he f Associazione Svizzera Fabbricanti
uomo cne 1a " . .
Mobili e Serramenti Disegnatore: s

www.luomochefa.ch

44




. C-C i
Corpo con ribalta / Ferm _8336, , 5 vpP2Ox18
| |
Lavoro con macchine stazionarie 7 35 7 © I
Cavatrice a punta c-C B-B f A
Trapano a colonna 425 o~ W W ¥
405 1119 T
= mv_ B 7FL7 ® / Foro passante
Lavoro con macchine portatili ~ ﬁ ] 2 / P
mwﬁm_ﬂmﬁo a mano (Oberfrase) L |_¥ U i |>ﬂ5 . o 5 Chiusura magnetica
<t
Trapano a mano m _ N
| i (2}

. ] mv_ 22 T Giunzione eccentrica |
Lavori 19 480 300 24 Rastex 15 -
Banco Tracciatura (senza controllo) v T | 7
Spinatrice Forare 499 ’ Bl
Trapano a colonna Forare Te} i 7 H
Lamello Giunzioni: A= I I I RS 11

- Fondo / Schienale o NN L Y ] g
- Schienale / Spalle (N I 4] N
- Fondo / Spalle |
Pantografo a mano Incasso per cerniere ad asta AA ,
Trapano a mano Banco | Forare per viti ceriere ad asta 105 15 v.p.P.4x35
Assemblaggio L
Non Incollare =
Non Pulire 60 3 2
5 © A-A
S ~
T o © = e 1 95 Giunz. trapezoidale TZ 28 Dalle 2 parti 40 mm
Lista materiale Mat. |pz. |Lung. |Larg. | Spess. M = & | L/TV N VPP 4x35 dal sottofsopra
Spalla SX MDF |1 |203 300 19 ] i | | |
Spalla DX MDF | 1 205 300 19 19 387 19| 74 7 7 %
Fondo MDF |1 |480 300 19 [ R
Schienale MDF |1 184 387 |19 Lam20 | wﬁ%
Anta ribalta MDF [1 [405 [300 |19 Vista A
Cerniere ad asta 1 48.202.44 240mm
Vit 10 |2.6x16
Chiusura magnetica 1 148.059.02 . @15 w
Viti v.p.P. 2 [30x16 | A - |
Fermi per ante 2 |48.887.21 - 7
Giunzione eccen.Rastex 15 |2 |0025%064 | & L= N | T \ ”
Tasselli di montaggio rapido | 2 | 0044750
Giunz. trapezoidale 4 10072053 TZ 28 Hettich = 24 7
Vit 4 14.0x35 ,
Spine @8x40 2 |
Lamello 20 8 f \\\\\\\\\\\\\ # :
| |
16 26 ”
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Legno massiccio

Lavori con macchine stazionarie

Pialla a filo

Pialla a spessore

Lavoro con macchine portatili

Sega troncatrice

Lamello

Lavori

Pialla a filo

Piallare i montanti / profilare

Pialla a spessore

Piallare in misura

Banco

Tracciare (senza controllo)

Pialla a filo

Lavorare i montanti

Pialla a mano

Piallare profilo a mano

Sega troncatrice

Taglio in lunghezza dei montanti

Lamello

Giuntare i montanti

Non pulire

Non incollare
Lista materiale Mat. | pz. |Lung. |Larg. |Spess.
Basamento C 1 500 65 |30
Elemento sinistro C 1 500 100 |30
Elemento destro C 1 500 110 |24
Lamello 20 8

89.6

30

65

30 | |100.9 ‘

Vista B

500
>

A-A

Lavoro Pratico

Numero esercizio12a-P.5

==

Profilo da eseguire con
pialla a mano

7.5 50 7.5
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Congiunzione ad angolo

Preparazione e lavori a mano

Filetta Giapponese / Sega fine / Pialla a mano

Lavoro con macchine portatili

Lamello

Lavoro

Banco Tracciatura (senza controllo)
Tenone e Forcella a mano
Taglio inclinato a mano
Rifinitura taglio inclinato con pialla
a mano

Lamello Giunzioni con lamello

INCOLLARE (mostrare PRIMA agli

esperti)

Pulire e carteggiare

Lista materiale

Montante sopra

350 | 60 | 24

Montante sotto

381 | 60 | 24

Traverso sopra

300 | 60 | 24

Liste per incollaggio

500 60 | 24

O00os

at. | pz. |Lung. |Larg. |Spess.

Lamello 20

=N = =

Vista C

Vista B

60 240 (300)
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Vista C

Vista B

Lavoro Pratico
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Lavoro con la circolare Vista B
Lavoro con macchine stazionarie Vista B 400
Sega circolare A
280 120
Lavoro con macchine stazionarie 1321 | 147.9
Lamello
/
$ / |
. — %5
Lavori 5 . - Q 7
Banco Tracciatura (senza controllo) IS
Sega circolare TAglio Pannelli =~ 12 130.4 7
Lamello Lavorare le giunzioni
Banco Rompere leggermente gli spigoli 7
Non pulire la superficie
Non Incollare 7
A-A 7
Lista materiale Mat. | pz. |Lung. |Larg. |Spess. m
Elemento sinistro MDF |1 380 175 22 S m— 7
Elemento centrale MDF |1 |500 300 16 a 2 7
Elemento destro MDF |1 |500 120 22 @
Dima MDF |1 600 200 3 7
Lamello 20 6 7
Sopra pulito, sotto non si vede pil |
50 125
175 125
300 100
400
>l> m
5 20°
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Fodrina con profilo

Lavoro con macchine stazionarie

Sagomatrice B

Sega circolare B

Lavoro con macchine portatili

Sega Troncatrice

Lavori
Banco Tracciatura (senza controllo)
Sagomatrice Lavorare Battute, Sacanalatura, Profilo
Sega Circolare B Lavorare pannello
Sega Troncatrice Tagliare liste profilo
Banco Non Incollare

Non Pulire
Lista materiale Mat. pz, Lung. | Larg. |Spess|
Fodrina MDF | 1 450 342.5| 12
Profilo fodrina Sx+Dx | C 2 | 505.6 40 40
Profilo fodrina Sup+inf| C 2 | 400 40 | 40
Pezzo di prova C 1 | 500 40 40

Vista B

500
450

_

N

505.6
500
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Rivestimento parete

Lavoro con macchine portatili
Pantografo a mano (Oberfrase) S A
Seghetto alternativo (Lesto) ~ i
Trapano a mano _
Trapano a colonna
Lavori A-A
Banco Tracciatura (senza controllo) 16 200
Seghetto alternativo Taglio nel formato
Pantografo a mano Battute e scanalature
Banco rifinitura @ mano dell'angolo 100 ~
Trapano a colonna Forare < | -
(2]
Trapano a mano Forare elemento frontale alzata 3 &
Banco Avvitare elemento frontale alzata = — — =4k — —|- =
Non Incollare o % \ ¢ m o
Non Pulire B = 3
_ 200 |20 @& e
3 q o 3
8 ® & 10
o o o
& Q 8
Lista materiale Mat. |pz. |Lung. |Larg. |Spess. - =
Pannello basamento | MDF 1| 500 400 19
Elemento frontale A | MDF 1] 200 120 16 110 | 110
Elemento frontale B | MDF 1] 234 120 16 220 57
Viti 2 v.g.s.P. 3.5x30 277 123
400
Tutti i fori @35 Prof. 5
Prof. 5 @ @
Prof. 10 Prof. 10
Prof. 5
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. . Vista C
Lista in curva Ita
. . . 24
Lavoro con macchine stazionarie —r
Sega a nastro
Levigatrice per bordi A A
v 1! . . . ¥
8 50
Lavori o H
Banco Tracciatura (senza controllo) =4 3 —
Sega a nastro Lavorazione completa L]
Levigatrice per bordi Lavorazione del tondo 3 B)
Banco Non incollare - a
Non pulire < o
o
Il o]
8
58 158 60 166
Lista materiale Mat. |pz. |Lung. |Larg. |Spess. 450
Basamento C 1 450 80 24
Alzata C 1 400 80 24
Elemento curvo 3 str. 1 401.6| 156.3| 19 AA
Pezzi di prova L 1 300 80 24 ,
g © )
2 | | a
450  ©

La dima viene messa a disposizione dall'organizzazione degli esami

Vista B

80

400

166

60

174

Lavoro Pratico
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Fragment mit Rundsteg

Schablone wird durch Prifungsorganisation zur Verfiigung gestellt

\_o Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr: 122-P.10 -P

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 110714

6. Semester Plangrosse: 420 x 297
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